AUTOMATIZACE NASTROJU:

STANDBY ZASOBNIK

[AUTOMATYZACJA NARZEDZI:

MAGAZYN TYPU STANDBY ]

Dulezitym faktorem v kazdodenni vyrobé je pfiprava spravnych
nastroji. Hledani nastrojii, zaméreni nebo preprava a dopliovani
zasobniku na sebe vazou cenné kapacity a za rok si vyzadaji az nékolik
stovek pracovnich hodin.

[Istotnym czynnikiem w codziennej produkcji jest zapewnienie
odpowiednich narzedzi. Szukanie narzedzi, pomiary, transport
i zatadunek magazynu pochtaniajg cenne moce przerobowe i
wydtuzajg czas pracy o kilkaset godzin w ciggu roku.]

e i SBM 70 SBM 115 SBM 180 SBM 264 SBM 152

Upinani nastroje

SK40 /BT40/ HSK A63 SK40/BT40/HSK A63 SK40/BT40/HSKA63 SK40/BT40/HSKA63 SK50/BT50/HSKA100

[Uchwyt narzedziowy]
Max. k it
a?< apa’c’l a 70 115 180 264 152
[Pojemnosé maks.]
Max. délka A na j
e 240 mm 240 mm 240 mm 200 mm 250 mm
[Dtugosé narzedzia A maks.]
Max. k ita A
e 20 65 100 132 108
[Pojemnosé A maks.]
Max. délka B nastroje
~Shie il 300/330 mm 300/330 mm 300/330 mm 250 mm 330 mm
[Dtugosé narzedzia B maks ]
Max. k itaB
St 50 50 80 66 20
[Pojemnosé B maks.]
Max. délka C nastroje
iy - — = = 330 mm 400 mm
[Dtugosé narzedzia C maks ]
Max. kapacita C
. .. = e 66 24
[Pojemnosé C maks.]
Doba vymény nastroje
5 . 17-22 sec. 17-22 sec. 17-22 sec. 19-24 sec. 19-24 sec.
[Czas wymiany narzedzi]
Cistici stanice kuZelu Ne Ne Ano Ano Ano
[Stacja czyszczenia stozkéw] [Nie] [Nie] [Tak] [Tak] [Tak]
Zakladni plocha
I . 1135x1135 mm 1135x1135 mm 1340x1340 mm 1660x1660 mm 1660x1660 mm
[Powierzchnia podstawowa]
Stavebni vyska
2810 mm 2810 mm 2810 mm 2980 mm 2980 mm

[Wysokos¢ konstrukeyjna]

Praméry néstroje a maximalni délky ndstroje jsou prizplisobeny piislusnému stroji.
[Srednica i maksymalne dfugosci narzedzi sa dostosowane do poszczegdlnych maszyn.]



HEDELIUS

STANDBY zasobnik nastroji HEDELIUS je skfinovy zasobnik, ktery je umistén za obrabécim centrem. Oto¢né
uloZzeny zvedaci stojan s podavacem vyjima nastroje ze STANDBY zasobniku a vklada je do zasobniku obrabéciho

centra. Doba vymény ¢ini jen nékolik sekund. Na zac¢atku NC programu se predvoli potfebné nastroje. Software
spravy nastroju zkontroluje, zda jsou nastroje vlozeny v hlavnim zasobniku stroje. Pokud néktery nastroj chybi, viozi
se chybéjici nastroj automaticky ze STANDBY zasobniku do hlavniho zasobniku obrabéciho centra. Pokud by bylo
pro obrobek potreba vice nastrojl, nez se nachazi v hlavnim zasobniku, odeberou se dalsi potfebné nastroje rovnéz
automaticky ze STANDBY zasobniku. Odpada ¢asové narocna manualni vyména nastroju.

[Magazyn narzedziowy typu STANDBY marki HEDELIUS to magazyn szafowy, ktory jest ustawiony za centrum
obrébczym. tozyskowana obrotowo kolumna z wysiegnikiem automatycznie pobiera narzedzia z magazynu typu
STANDBY i umieszcza je w magazynie narzedziowym centrum obrébczego. Wymiana trwa tylko kilka sekund. Na
poczatku programu NC nalezy dokona¢ wstepnego wyboru koniecznych narzedzi. Oprogramowanie do zarzgdzania
narzedziami sprawdza, czy narzedzia znajdujg sie w magazynie gtéwnym maszyny. Jesli brakuje jakiegos narzedzia,
zostaje ono automatycznie uzupetnione z magazynu typu STANDBY do magazynu gtdwnego centrum obrobczego.
Jesli obrabiany przedmiot wymaga wiecej narzedzi niz miesci sie w magazynie gtéwnym, to potrzebne narzedzia
dodatkowe sa rowniez automatycznie pobierane z magazynu typu STANDBY. Czasochtonna reczna wymiana
narzedzi nie jest juz konieczna.]

Priklad vypo&tu Ruéné STANDBY zasobnik

. H [Magazyn narzedziowy
[Przyktadowa kalkulacja] [Recznie] typu STANDBY]
Doba pripravy nastroje
RS ' 75 sec. 20 sec.

[Czas przezbrojenia na narzedzie]

Doba pripravy nastroje pfi
56 nastrojich za den

[Czas przezbrojenia dziennie
dla 56 narzedzi]

70 min. 18,5 min.

Doba pripravy nastroje za

rok pri 250 pracovnich dnech
[Czas przezbrojenia rocznie M STANDBY —
przy 250 dniach roboczych] =MAGAZINZ=

291 h 77h

Ro¢ni naklady na pripravu nastroju
pfi hodinové sazbé 90 €
[Koszty przezbrojenia rocznie przy
stawce godzinowej 90 €]

26 190 € 6930 €

Uspora za rok: 19 260 €

Priklad vypoctu: U Ctyf procest vymény nastroje za den s primérné
14 nastroji, které je tieba pripravit, vychazi celkova potreba nastroju
na 56 kusu za den.

[Roczne oszczednosci: 19 260 €

Przyktadowa kalkulacja: Z czterech procedur przezbrojenia
dziennie przy uzyciu srednio 14 montowanych narzedzi wynika
tagczne zapotrzebowanie na 56 narzedzi dziennie.]




